
PER DERIVAZIONI E GIUNZIONI SOVRAPPOSTE DI CONDUTTORI IN Cu e Acc.Cu
FOR TAP AND JOINT CONNECTIONS OF COPPER AND COPPER STEEL CONDUCTORS

ISTRUZIONI PER LA CORRETTA INSTALLAZIONE DEI CONNETTORI A COMPRESSIONE
CRIMPING INSTRUCTIONS FOR SLEEVE CONNECTORS 
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FIG. 1

I connettori tipo “C” sono identificati da una serie di dati incisi sul dorso degli stessi (FIG.1):
“C” type connectors are identified by series of data engraved on the rear part of them (FIG.1):

– 	Marchio di fabbrica ..........................................................................	
– 	Trade mark ..........................................................................................	 	

– 	Tipo .........................................................................................................	 (es.)  C 70–C 35
– 	Type ........................................................................................................	 (ej.)   C 70–C 35
                
– 	Sezione del conduttore passante (mm2) ...............................	 (es.)  50 ÷ 70
– 	Conductor size-run (sqmm) ........................................................	 (ej.)   50 ÷ 70

– 	Sezione del conduttore derivato (mm2)..................................	 (es.)  4 ÷ 40
– 	Conductor size-tap  (sqmm) .......................................................	 (ej.)   4 ÷ 40
    
– 	Numero delle impronte di compressione .............................	 (es.)  3
– 	Number of crimps ............................................................................	 (ej.)   3
 
– 	Formato della matrice ....................................................................	 (es.)  C 50 ÷ 70
– 	Die reference ......................................................................................	 (ej.)   C 50 ÷ 70   

INSTALLAZIONE:
– 	Ravvivare la superficie del conduttore, qualora fosse ossidata, con spazzola 
	 metallica per tutto il tratto interessato al collegamento.
– 	Posizionare il connettore sul conduttore passante (FIG. 2).
– 	Introdurre il conduttore derivato nel connettore.
– 	Eseguire le compressioni, utilizzando la coppia di matrici indicata nella TAB. 1, 
	 con la sequenza mostrata in (FIG. 3).

INSTALLATION:
– 	Bright the conductor surface if oxidised by a metallic brush along the whole
	 part interested to the connection.
– 	Place the connector on the running conductor (FIG. 2).
– 	Insert the tap conductor into the connector.
– 	Proceed with crimping operation with die set as per the TABLE 1, according 
	 to the sequence shown in (FIG. 3).

FIG. 2
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