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NOTICE DU FABRICANT FR

Matiére utilisée dans la fabrication du modéle de gants PRO TIG EXTRA (ref. 045323) : Cuir.
Disponible en dimension : Large/10.

Les gants sont fabriqués conformément aux recommandations en matiére de santé et de
sécurité du réglement 2016.425.UE , de la norme EN 420, Exigences générales et méthodes
d'essai pour les gant de protection, de la norme EN 388 de protection contre les risques
mécaniques, de la norme EN 407 de protection contre les risques thermiques. Les gants
de type B sont recommandés lorsqu’une grande dextérité est nécessaire, comme pour le
soudage TIG.

Les caractéristiques de ces gants sont indiquées dans les tableaux suivants :

Type de test Classification Prescriptions
Abrasion de la paume (4 niveaux max) Niveau 2 500 cycles
8 Résistance aux coupures (5 niveaux max) Niveau 1 1.2
2 Résistance aux déchirures (4 niveaux max) Niveau 1 10N
W | Résistance a la perforation (4 niveaux max) Niveau 1 20N
Résistance aux coupures (newton) X non testé
Protection antichoc X non testé
Type de test (4 niveaux max) Classification
Comportement au feu Niveau 4
« Durée de persistance a la flamme <2s
* Aprés incandescence 5s
Résistance a la chaleur de contact Niveau 2
 Transmission de la chaleur 250°C
* Seuil >15s
5 | Résistance a la chaleur convective Niveau 3
; * Transmission de la chaleur >10s
| Résistance & la chaleur radiante X
« Transmission de la chaleur non testé
Résistance a des petites projections de métal liquide Niveau 4
* Nombre de gouttes néces;aires pour obtenir 35
une augmentation de température de 40°C
Résistance a de grosses projections de métal fondu X
* Masse de (er en fusion pécessalre pour provo- non testé
quer une brilure superficielle
é Type de test Classification Bag::tr:‘ea!zrlse
& Mesure de la dextérité (5 niveaux max) Niveau 4 @ 6.5mm




ERGONOMIE ET SECURITE :

Les gants ont été congus de maniére a ne pas géner ou exposer aux risques le porteur. Les
matériaux utilisés dans la fabrication ont été choisis parmi ceux qui offrent de bonnes perfor-
mances et une résistance adéquate et qui, a ce jour, ne présentent aucune contre-indication
déconseillant leur utilisation.

Les gants ont été fabriqués de maniére a éviter tout point de contact (couture ou accessoire
en contact avec la peau) susceptible d'irriter anormalement ou de blesser le porteur.

UTILISATION :
Ces gants sont idéals pour toutes manipulations nécessitant une excellente dextérité notam-
ment en soudure TIG. Ils ne sont pas imperméables.

Ce modeéle de gants ne protége pas contre :

* les produits chimiques

« |électrocution

« les chocs mécaniques

« toutes les autres utilisations dont il na pas été fait mention.

En dehors des utilisations mentionnées ci-dessus, les gants ne peuvent servir de protection
contre tout autre risque ; en cas d'utilisation considérée comme anormale, le fabricant ne
saurait étre tenu responsable des dommages éventuels.

Avertissements :

« La performance des gants ne saurait étre garantie qu'en cas de port correct.

» Conservez vos gants secs et propres dans un lieu appropne a température et humidité
ambiantes. Aucun nettoyage ni entretien nest preconlse

« La présente notice du fabricant doit étre conservée pendant toute la durée de vie de
I'"élément de protection individuelle.

« Il n'existe pas actuellement de méthode d'essai normalisé pour détecter la pénétration
des U.V. a travers les matériaux utilisés dans les gants, mais les méthodes actuelles de
conception des gants de protection pour soudeurs ne permettent pas normalement la pé-
nétration des U.V.

 Dans le cas de gants destinés au soudage a I'arc : ces gants ne fournissent pas de pro-
tection contre le choc électrique causé par un équipement défectueux ou des travaux sous
tension, et la résistance électrique est réduite si les gants sont mouillés, sales ou trempés de
sueur, cela pourrait augmenter le risque.

« Ne pas utiliser les gants prés d’une machine en mouvement dans le cas de gants ayant une
grande résistance a la déchirure.

DUREE D'UTILISATION :
Vérifiez régulierement I'état de vos gants. Trou, déchirure ou usure anormale annulent les
niveaux de performances des gants. Les gants doivent alors étre remplacés.

EMBALLAGE :

Aucun emballage n'est préconisé pour le transport de ces gants. Si déconditionné, joindre
une copie de la notice avec chaque nouveau conditionnement.
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Conforme aux directives européennes. La déclaration de conformité est
disponible sur notre site internet (www.gys.fr).




MANUFACTURER USER MANUAL EN

Material used in the manufacture of the PRO TIG EXTRA glove model (ref. 045323): Leather.
Available in size : Large/10.

The gloves are compliant with health and safety rules set in EU regulation 2016.425.EU,
the standard EN 420 on general requirements and test methods, the standard EN 388 for
mechanical risks, the standard EN 407 for thermal hazards. Type B gloves are recommended
for highly precise work, such as TIG welding for instance.

The specifications are detailed on the tables below :

Test type Classification Prescriptions
Palm abrasion (4 levels max) Level 2 500 cycles
x Cut resistance (5 levels max) Level 1 1.2
2 Tear resistance (4 levels max) Level 1 10N
W | Perforation resistance (4 levels max) Level 1 20N
Cut resistance (newton) X not tested
Shock protection X not tested
Test type (4 levels max) Classification
Bahaviour under fire Level 4
 Flame duration <2
 After incandescence 5s
Resistance to heat in contact Level 2
* Heat i issi 250°C
* Threshold >15s
B | Resistance to convective heat Level 3
; * Heat ti issi >10s
| Reistance to radiant heat X
* Heat t on not tested
Resistance to small liquid metal projections Level 4
* Number of drops required to obtain a tempera- 35
ture increase of 40°C
Resistance to big melted metal projections X
Molten iron mass required to cause a superficial not tested
burn
S Test type Classification | Rod diameter in hand
% Dexterity measurement (5 levels max) Level 4 @ 6.5mm




ERGONOMY AND SAFETY :

The gloves are designed to not hinder or put the wearer at risk. The materials used for
manufacturing were selected from those that offer good performance and adequate strength
and that, to date, show no indications against their use.

The gloves have been manufactured to prevent contact points (seam or contact with the
skin) that may irritate or harm the wearer.

USE:
These gloves are ideal for all manipulations requiring an excellent dexterity in particular in
TIG welding. They're not waterproof.

This glove range does not protect against:

« chemical products

« electrocution

» mechanical shocks

« all other uses which have not been mentioned.

Apart from the uses mentioned above, the gloves must not be used as protection against
other risks; If used in abnormal way, the manufacturer can not be held liable for damages.
Warning :

« The gloves performance can only be guaranteed if they are worn properly.

* Keep the gloves dry and clean gloves and store in an appropriate place, at ambient tem-
perature and humidity. No cleaning nor maintenance.

* This user manual must be kept as long as the gloves are kept and/or in use.

« There is currently no standard test method used to detect UV penetration through mate-
rials used in gloves, but current design methods used for welding gloves do not normally
allow UV penetration.

* Regarding specifically gloves used for arc welding: these gloves do not provide protection
against electric shock caused by defective equipment or work on live pieces, and the elec-
trical resistance is reduced if the gloves are wet, dirty or soaked in sweat and this could
increase the risk.

* Do not use gloves near a moving machine in the case of gloves with high tear resistance.

LIFETIME :
Regularly check the state of the gloves. Holes, tears or abonrmal wear will make the gloves
unfit for use. The gloves must be replaced.

PACKAGING :

No packaging is required for transporting the gloves. If repackaged, always attach a copy
of the user manual.

ce

Compliant with European directives. The declaration of conformity is available
on our website (www.gys-welding.com).




HERSTELLERSBENUTZUNGSANLEITUNG DE

Handschuhe PRO TIG EXTRA (Art.-Nr. 045323) - Material: Leder.
Verfligbar in GroBe: groB/10.

Die SchweiBschutzhandschuhe werden gemaB der Gesundheits- und Sicherheitshinweise
der européischen Richtlinie 2016.425.UE, der Norm EN 420 iiber allgemeine Anforderungen
und Priifverhalten fiir Handschuhe, der Norm EN 388 iiber mechanische Risiken sowie der
Norm EN 407 Uber thermische Risiken hergestellt. Die Schutzhandschuhe Typ B sind bei
Prézisionsarbeiten wie WIG-SchweiBen empfohlen.

Die technischen Eigenschaften dieser SchweiBerhandschuhen sind in den folgenden
Tabellen aufgefiihrt:

Testtyp ifizierung Vorschrift
Abriebfestigkeit (4 Stufen max.) Stufe 2 500 Zyklen
3 Schnittfestigkeit (5 Stufen max.) Stufe 1 1.2
;’ Rissfestigkeit (4 Stufen max.) Stufe 1 10N
W Einstichbestandigkeit (4 Stufen max.) Stufe 1 20N
Schnittfestigkeit (Newton) X nicht gepriift
Bertihrungsschutz X nicht gepriift
Testtyp (4 Stufe max.) Klassifizierung
Brandverhalten Stufe 4
« Nachbrennzeit <2
 Nach der Glut 5s
Kontaktwarmebestandigkeit Stufe 2
* Warmeiibertragung 250°C
* Stufe >15s
B | Konvektivionswarmebestandigkeit Stufe 3
; * Warmeiibertragung >10s
w Strahlungshitzefestigkeit X
« Warmeiibertragung nicht gepriift
Bestandigkeit bei kleinen Spritzern fliissigen Metalls Stufe 4
* Benétigte Tropfenanzahl, um eine Tempera- 35
tursteigerung von 40°C zu erreichen.
Bestandigkeit bei groBen Spritzern geschmolzenen Metalls X
* Benoti hmelzfliissige M: m einen - G
Lot shmelisige ase, umenen | geprin
S Testtyp ifizierung | Elektroden im Griff
% Fingerfertigkeit (5 Stufe max.) Stufe 4 @ 6.5mm




ERGONOMIE UND SICHERHEIT:

Diese Handschuhe dienen den Schutz des SchweiBers. Die Materialien wurden so aus-
gewdhlt, dass der Benutzer geschiitzt und nicht behindert wird. Diese Handschuhe schiitzen
den Tréger vor direktem Kontakt mit heiBem Metall und vor Waremstrahlung.

ANWENDUNGEN:
Diese Handschuhe sind geeignet fiir Feinarbeiten aller Art, besonders fiir WIG-SchweiBen.
Sie sind nicht wasserdicht.

Sie schiitzen nicht gegen:

 chemische Stoffe

 elektrischen Schlag

* mechanische StéBe

« alle anderen, nicht in der Betriebsanleitung erwéhnten, Geféhrdungen.

Der Hersteller haftet bei unangemessen Gebrauche nicht.

Hinweise:

« Die Funktion der Handschuhe ist nur bei angemessenen Gebrauch garantiert.

* Behalten Sie Ihre Handschuhe trocken und sauber in einem sachgemé@Ben Lager bei Umge-
bungstemperatur und -Feuchtigkeit. Keine Reinigung bzw. Wartung wird empfohlen.

* Die Anleitung des Herstellers muss sténdig der SchweiBerschutzausriistung beiliegen.
 Eine Priifung der UV-Bestandigkeit ist bei Schutzhandschuhen nicht méglich, das Material
der SchweiBschutzhandschuhe ist aber gegeniiber UV-Strahlen undurchléssig.

« SchweiBschutzhandschuhe schiitzen nicht gegen Stromschlage, die von einem fehlerhaf-
ten Gerat oder bei Arbeiten unter Spannung durchgefiihrten Arbeiten entstehen konnen.
Feuchte, schmutzigen oder mit SchweiB durchnasste Handschuhe haben eine verminderten
elektrischen Widerstand, was das Risiko eines elektrischen Schlags erhdht.

« Tragen Sie keine Schutzhandschuhe in der Nahe von Maschinen mit beweglichen Teilen.

ANWENDUNGSDAUER:
Priifen Sie den Zustand Ihrer Handschuhen regelméBig. Lécher, Risse oder starke Abnutzung
verringern den Schutz der Handschuhe. Sie miissen dann ausgetauscht werden.

VERPACKUNG:

Keine besondere Verpackung fiir den Transport empfohlen. Falls die originelle Verpackung
entfernt wurde, fiigen Sie jeder neuen Verpackung eine Kopie der Anleitung bei.

e

Entspricht den europdischen Normen. Die Konformitétserklarung befindet sich
auf unseren Internetseite (www.gys-schweissen.com).




WHCTPYKLIUS NMPON3BOAUTENS RU

MaTepuan, Mcnonb3yeMbiii Ans NpoussoaCTBa Moaenu kpar csapumka PRO TIG EXTRA
(apt. 045323) : Koxa. Pa3mep : Large/10.

Kparv ceapuika COfIacHo P " 6e3onacHocTn
eBponeiickoil AvpekTuebl 2016.425.UE, Hopmbl EN 420 no obwwmmM TpeGoBaHMAM M MeToAaM
MCNbITaHUA 3alKUTHBIX NepYaToK, HOPMbI EN 388 no 3alwuTe NpoTUB MEXaHWYECKMX PUCKOB, @ Takxe
HopMbl EN 407 no 3awwmte npoTus TEMNEPATYPHbIX PUCKOB. Kparu Tuna B pekomenpytotcs ana
ueno) pby 0 TOYHOCTH, Hanpumep aAna TUM-ceapku.

XapaKTepuCTVkv 3TUX Kpar ykasaHbl B Cieaylowyx Tabnuuax :

Tun T K, Pexomerpaunm
LlapanaHbe nafoHu (4 ypoBHs MaKc.) YposeHb 2 500 uvknos
S YcToiiunBoCTb K nopesam (5 ypoBHesi Makc.) YpoBeHb 1 1.2
; YCTOIYMBOCTb K paspbiBaHuiO (4 ypoBHS MaKC.) YposeHb 1 10N
W YcroitumsocTb K nepdopaunm (4 yposHs Makc.) YpoBeHb 1 20N
YcToiyMBOCTb K nopesam (newton) X He TecTuposancs
3awwTa oT yAapos X He TecTvposancs
Tun TecTMpoBaHus (4 ypoBHs Makc.) Knaccudmkaums
MoBeaeHWe OTHOCUTENBHO NaMeHN YposeHb 4
* [JMTENLHOCTL YCTOMUMBOCTY K MIaMeHy < 2cex
* Mocne 55 cek
CTOMKOCTb K KOHTAKTHOIA Terniote YpoBeHb 2
 MNepepaya Tenna 250°C
* Mopor >15cek
~ | CTOIKOCTb K KOHBEKTUBHOI TennoTe YposeHb 3
? * MNepepaya Tenna >10cek
& [ Crovikocts K Jly4nCToi Tennote X
 Nepepaya Tenna He TecTuposancs
CTOMKOCTb K HEGOMbLIMM BpbI3raM XIUAKOro MeTanna YposeHb 4
* Konnuectso kanesib, HeobxoamuMoe Ans 35
YBENMYeHns Temneparypbl Ao 40°C
CTOWMKOCTb K KPYMHbIM GPbI3raM PacrniasieHHoro MeTanna
 MOBEPXHOCTHBIiI OXOT MOXHO BbI3BaTh X
[OCTAaTOYHO GOMbLUOI pacnnaBneHHoI xenesHoii | He TecTuposancs
Maccoit
g Tun Tecn Knacc Pasmep 3::;i;blaaemow
Z | MapameTp NOBKOCTU ABIKEHWI
o (;';:D:Hgﬁ (’)ﬁ’:;c)r Aeixe YposeHb 4 @ 6.5MM




3PrOHOMMKA U BE3OMACHOCTb:

Kparu ceapumka 6binv paspaboTaHbl Tak, uTOBbl HE MelaTb WAM He  moaBepraTh puckaM
uero; npyU MX NpOM3BOACTBE, GbiNM BbIGPaHBI Cpean Tex,

KOTOPbIE MMEIOT XOOLVE XapaKTEPUCTUKM M COOTBETCTBYIOLYIO YCTOWUMBOCT U KOTOPbIE Ha

Ce"OIIlHSILI.IHVIﬁ A€Hb He NPeACTaBNAT HUKAKOro NPOTUBOMOKAa3aHUs X NPUMEHEHUIO.

Kparu csapwvka u3rotosnieHbl TakuM 06pasoM, YTobbl He 6bio HUKaKMX TOYEK CONPUKOCHOBEHMS

(Bl UMM aKceccyap, KOHTAKTUYIOWMIA C KOXe#), CnocOBHbIX pasApaxwTb UMM MOpaHuTL

nonb3osarens.

WUCMONb30BAHME :
3TV Kparu uaeanbHbl AN Mio6bIX AEHCTBUI, TPeByIowwMX NOBKOCTU ABMXEHHIA, B YaCTHOCTW npn
cBapke TUT. OHK He SBNAIOTCA HeNPOMOKaeMbIMI.

3Ta Mogiefb Kpar He 3alLyLiaeT npoTHB :

* XUMWUKaToB

* NOPAKEHWUS INEKTPUECKUM TOKOM

* MEXaHW4eCcKknx yaapos

* BCEX OCTanbHbIX npmmeuehmﬁ, 0 KOTOPbIX HE YNOMMHANOCh.

MoMIMO  BbILUEYNOMSIHYTbIX MPUMEHEHMIA, Kpary CBaplMKa He MOryT WCroNb30BaThCs Ans

3aluTbl NPOTUB BCEX OCTa/bHbIX PUCKOB; B C/Ty4ae MCMONb30BaHWS, KBaﬂMd)MLMPOBaHHOV’O Kak

HEHOpManbHOEe, NpOM3BOAUTENb HM B KOEM CNydae HE MOXET CYMTaTbCA OTBETCTBEHHbIM 3a

NOTEeHUMUanbHO HaHeCeHHbII ‘{U.lepﬁ.

Mpeaynpexaexns :

. 3m¢eKTMBHOCTb Kpar He MOXeT 6biTb rapaHTUpoBaHa B CNly4ae HenpasuIbHOMO HOWEHUS.

o [lepkuTe Kparu CyxvMM M UMCTbIMM B HAj/IeXalleM MecTe npu TeMnepaType v BAaXHOCTU
A cpepbl. it no y-160 C Y yXoqy HeT.

 COXpaHUTe HACTOSILYI0 MHCTPYKUMIO MPOU3BOAUTENS BO BCE BPEMS WCMONb30BaHMA AaHHOTO

cpeacrtea MHAMEMAYEHBHO% 3aWMnThI.

« B HacToslliiee BPeMS He CYUIECTBYET CTaHapTU3NPOBAHHOMO METOAA UCTIbITaHuMii 41 0BHapyXeHus

NPOHWUKHOBEHUS uw ﬂy‘%eﬁ yepe3 MaTtepuan nep4yaTok, 0AHaKO HblHEWHWE METOAbI NPOEKTUPOBAHNSA

3AUMTHBIX NEPYaTOK AN CBAPLLMKOB OBbIHO NPENATCTBYIOT NPOHUKHOBEHMIO UV nyyeit.

* YT0 KacaeTcs nep4aTok Ans /J‘/I'OBOﬁ CBapku: 3TW MnepyaTkn He obecneynsatoT 3awuTy ot

NOPaXEeHNU 3NEeKTPUYECKMM TOKOM, BbI3BAHHOrO HeMCnpaBHbIM 060pyAOBaHMEM wnu pabotamu

NOA HanpsHKeHneM. KpOMe TOro, €CnnM nNep4aTku MOKpble, rPA3Hble WKW NPONUTaHHbIe MOTOM,

3M1EKTPUYECKOE COMPOTMBIIEHNE YMEHBILAETCS, UTO MOXET YBENMUUTL PUCK.

* He ucnonb3osatb nepyaTkv psAoOM C annapaToM B ABMKEHUN.

CPOK CNY)XXEbl :
PerynsipHo npoBepsiiTe COCTOSHUE Kpar CBaplka. [bipku, pa3pbiBbl WM HEOBbIuHbIA W3HOC
'OTMEHSAIOT BCIO 3¢¢9KTMBHOUB Kpar capLumka. Kparw CBapLUMKa AOMKHbI 6biTb 3aMeHeHbI.

YMAKOBKA :
ns TPaHCMOPTMPOBKM Kpar He TpebyeTcs Kakoi 6bl TO HM BbIN0 CeLManbHoil ynakosku. Ecnmn oHn
pacneyataHbl, TO HeOGXO}JMMO BKNaAbIBaTh KONUIO MHCTPYKLMW B KaXKAYHO HOBYIO YNaKoBKY.

C € CoOoTBETCTBYET eEpOﬂeﬁCKMM AVpEeKTUBaM. ﬂeKﬂapauMﬂ COOTBETCTBMUSA €CTb Ha
Halwem caiite (Www.gys.fr).




10

GEBRUIKERSHANDLEIDING FABRIKANT NL

Materiaal gebruikt voor het vervaardigen van de PRO TIG EXTRA handschoenen (art. code
045323) : Leer.
Leverbaar in maat : Large/10.

Deze handschoenen zijn vervaardigd conform de aanbevelingen betreffende de gezondheid en de
veiligheid van de Europese richtlijn 2016.425.UE, de norm EN 420 betreffende Algemene eisen en
beproevingsmethoden voor beschermende handschoenen, de norm EN 388 betreffende bescher-
ming tegen mechanische risico’s, en de norm EN 407 betreffende de bescherming tegen ther-
mische risico’s. Deze type B handschoenen worden aanbevolen bij werkzaamheden die een grote
mate van bewegingsvrijheid vereisen,zoals het TIG-lassen.

De van deze staan vermeld in de volgende tabellen :
Soort test Classificatie Voorschriften
Afschuren van de palm (4 niveaus max) Niveau 2 500 cycli
8 1 tegen snijden (5 niveaus max) Niveau 1 1.2
; 1 tegen scheuren (4 niveaus max) Niveau 1 10N
w tegen perforatie (4 niveaus max) Niveau 1 20N
tegen snijden (newton) X niet getest
Schokbescherming X niet getest
Type test (4 niveaus max) Classificatie
Weerstand tegen vuur Niveau 4
« Duur weerstand tegen vlammen <2s
* Na gloeien 5s
Weerstand tegen contactwarmte Niveau 2
 Overdracht van warmte 250°C
* Drempel >15s
B | Weerstand tegen convectieve warmte Niveau 3
; * Overdracht van warmte 210s
" [\Weerstand tegen stralingswarmte X
* Overdracht van warmte niet getest
Weerstand tegen kleine wegspattende deeltjes vioeibaar metaal Level 4
* Aantal druppels nodig voor een verhoging van 35
de temperatuur van 40°C
Weerstand tegen grote projecties gesmolten metaal X
* Fusie ijzermas_:sa nodig voor het veroorzaken niet getest
van oppervlakkige brandwonden
S Soort test Classificatie Handgreep pin
% Maatstaf voor de bewegelijkheid (5 niveaus max) | Niveau 4 @ 6.5mm




ERGONOMIE EN VEILIGHEID :

De handschoenen zijn zo ontworpen dat ze de gebruiker niet hinderen bij zijn werkzaamheden en
hem niet blootstellen aan risico’s. De gebruikte materialen zijn gekozen vanwege de hoge presta-
ties en de adequate bescherming die ze de gebruiker bieden. Er is heden ten dage geen enkele
tegen-indicatie bekend die het gebruik van deze materialen zou kunnen ontraden.

Bij het ontwerp van deze handschoenen is er gelet op het vermijden van ieder contactpunt (naden
of accessoires die in contact zijn met de huid) dat de drager zou kunnen irriteren of verwonden.

GEBRUIK :
Deze handschoenen zijn ideaal bij alle werkzaamheden die een grote mate van bewegelijkheid
vereisen, in het bijzonder het TIG-lassen. De handschoenen zijn niet waterdicht.

Dit model handschoenen beschermt niet tegen :
« chemische producten

« elektrocutie

« mechanische schokken

« ieder ander niet vermeld gebruik.

Buiten de hierboven genoemde toepassingen kunnen deze handschoenen niet gebruikt worden
als bescherming tegen overige risico’s ; in geval van abnormaal gebruik, kan de fabrikant niet
aansprakelijk worden gesteld voor eventuele schade.

Waarschuwingen :

« De bescherming van de handschoenen kan alleen worden gegarandeerd bij correct gebruik.

« Bewaar uw handschoenen op een droge en geschikte plaats, op kamertemperatuur en bij nor-
male vochtigheidsgraad. Deze handschoenen behoeven geen reiniging of onderhoud.

« De handleiding van de fabrikant dient te worden bewaard gedurende de gehele levensduur van
deze persoonlijke beschermingsmiddelen.

GEBRUIKSDUUR :
Controleer regelmatig de goede staat van de handschoenen. Gaten, scheuren of abnormale slij-
tage annuleren het beschermingsniveau van de handschoenen. De handschoenen moeten dan
vervangen worden.

VERPAKKING :

Geen enkele verpakking is vereist voor het transport van de handschoenen. Als de handschoenen
uitgepakt worden, moet er in iedere eventuele nieuwe verpakking een handleiding bijgevoegd
worden.

c E Conform aan de Europese richtlijnen. Het certificaat van overeenstemming is
beschikbaar op onze internet site (www.gys.fr).
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MANUALE DEL PRODUTTORE IT

Materiale utilizzato nella fabbricazione del modello di guanti PRO TIG EXTRA (rif. 045323)
: Cuoio.
Disponibile nlla dimensione: Large/10.

1 guanti sono prodotti in conformita alle raccomandazioni per la salute e la sicurezza del
regolamento 2016.425.UE, EN 420, Requisiti generali e metodi di prova per i guanti protet-
tivi, EN 388 per la protezione contro i pericoli meccanici, EN 407 per la protezione contro i
pericoli termici. I guanti di tipo B sono raccomandati quando é richiesta un‘elevata destrezza,
come per la saldatura TIG.

Le caratteristiche di questi guanti sono indicate nelle seguenti tabelle:

Tipo di test Classificazione | Prescrizioni
Abrasione del palmo (4 livelli max) Livello 2 500 cicli
2 | Resistenza alle interruzioni di corrente (5 livelli max) Livello 1 1.2
;’ Resistenza agli strappi (4 livelli max) Livello 1 10N
W | Resistenza alla perforazione (4 livelli max) Livello 1 20N
Resistenza al taglio (newton) X non testato
Protezione anticoc X non testato
Tipo di test (4 livelli max) Classification
Comportamento alle fiamme Livello 4
« Durata delle persistenza alla fiamma <2s
« Dopo l'incandescenza 5s
Resistenza al calore di contatto Livello 2
« Trasmissione del calore 250°C
* Soglia >15s
B |Resistenza al calore convettivo Livello 3
< P
= . e del calore >10s
™| Resistenza al calore radiante X
* Trasmissione del calore non testato
Resistenza ai piccoli schizzi di metallo liquido Livello 4
* Numero di gocce necessarie per ottenere un 35
aumento di temperatura di 40°C
Resistenza ai grandi schizzi di metallo fuso X
* Massa di ferro in fusi_o_ne necessaria per provo- non testato
care un’ustione superficiale
o " P Bacchette prese
I Tipo di test Classificazione h man%
& Misura della destrezza (5 livelli max) Livello 4 @ 6.5mm
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ERGONOMIA E SICUREZZA :

I guanti sono stati progettati in maniera da non ostacolare o esporre ai rischi del portatore. I
materiali utilizzati nella fabbricazione devono essere scelti tra quelli che offrono delle buone
performance e una resistenza adeguata e che, finora, non presentano alcuna controindica-
zione che sconsiglia il loro utilizzo.

I guanti sono stati fabbricati in maniera da evitare ogni contatto (cucitura o accessoria in
contatto con la pelle) suscettibile a irritare in modo anormale o di ferire I'utilizzatore.

UTILIZZO :
Questi guanti sono ideali per ogni manipolazione che necessita di un’eccellente destrezza
specialmente nella saldatura TIG. Essi non sono impermeabili.

Questo modello di guanti non protegge contro :
« i prodotti chimici

« la fologorazione

« gli shock meccanici

o tutti gli altri utilizzo di cui non si fa menzione.

Oltre agli utilizzi menzionati qui sopra, i guanti non possono servire di protezione contro
ogni rischio; in caso di un utilizzo consideraro come anormale, il produttore non sarebbe
ritenuto responsabile di eventuali danni.

Avvertimenti :

« Le prestazioni dei guanti possono essere garantite solo se indossate correttamente.

« Conservare i guanti asciutti e puliti in un luogo appropiato a temperatura e umidita
ambiente. Non & consigliata nessuna pulizia 0 manutenzione.

« Il presente manuale del produttorre deve essere conservata durante tutta la durata di
vita dell'elemento di protezione individuale.

* Attualmente non esiste un metodo di prova standard per rilevare la penetrazione dei
raggi UV attraverso i materiali dei guanti, ma gli attuali metodi di progettazione per i guanti
protettivi per saldatori non consentono normalmente la penetrazione dei raggi UV.

« Nel caso di guanti destinati alla saldatura ad arco: questi guanti non forniscono
protezione contro le scosse elettriche causate da apparecchiature difettose o lavori sotto
tensione, e la resistenza elettrica si riduce se i guanti sono bagnati, sporchi o impregnati di
sudore, questo potrebbe aumentare il rischio.

« Non utilizzare guanti vicino ad una macchina in movimento se i guanti hanno un‘elevata
resistenza allo strappo.

DURATA DI UTILIZZO :
Verificare regolarmente lo stato dei guanti. Buchi, strappi e usura anomala annullano i livelli
di rendimento dei guanti. I guanti devono allora essere sostituiti.

IMBALLAGGIO :

Non & consigliabile I'imballaggio per il trasporto di questi guanti. In caso di disimballaggio
allegare una copia del foglio illustrativo con ogni nuovo imballaggio.

q3

Conforme alle direttive europee. La dichiarazione di conformita & disponibile
sul nostro sito internet.
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MARQUAGE / MARKING / KENNZEICHNUNG / MAPKWUPOBKA / MARKERING /

MARCATURA
@ Armusazs 13-21241D
©, EN 124778
:,7 ENKBB ENAW‘——(:
z| 11XX 424x4x
FR EN DE RU NL T
® Manufacturer | o rellemame | Ha383M4 | ooy obrikant | NOe del
fabricant name npousopuTens produttore
Taille des X Handschu- Pasvep Kpar Maat Taglia dei
(©) gants Gloves size hgroBe cBapuyika handschoenen guanti
G| MNomes Applicable geltende NeficTeytoume | Van toepassing Norme
applicables | standards Normen HOPMBI Zijnde normen | applicabili
i Cumeon,
Symbole § Zeichen der " | Symbolen
@ des risques rzfzzamﬂl mechanischen 0::::::_?;‘:‘:: mechanische ”sscwf:éz;i'm
mécanique V! Risiken risico’s
puckn
Indices de Protection Bescher- Indici di
® Schutzart | Crenems 3awuTei .
protection rating mings-indexen |  protezione
§ Cumson,
® SYmbole | rhermalrisks | ZEINEN AN | o6onauaiouyin | SYmbolen Simbolo di
des risques bl thermischen | 0030 | thermische | P00 S
thermique d Risiken paryp risico’s
pucku
Indices de Protection Bescher- Indici di
@ protection rating Schutzart Crenex 3aurel mings-indexen protezione
Référence E APTUKYNbHBIN Referentie . y
article Reference Art.-Nr. Homep artikel Codice articolo
Conforme Ca\r‘tprl‘les Entspricht den | CooTsercrayer tl:nfn‘:\er:eer::t Conforme
@ aux Directives europeans europaischen AMpeKTUBaM de Eurgpese alle Direttive
européennes. directives Richtlinien Espocotoza richtliinen europee.




